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&). Procédé de fabrication d'une carte informatique munle de signes et carte Informatique munie de
signes obtenue par la mise en oewvre de ce procéds.

©® Une cate informatique (7) est obtenus par
thermo-moulage d'un mélange ds polycarbonate pul-
vérulent avec du noir de fumée 3 raison de 8 ppm
de ce demier par rapport A la matidre thermo-

moule donnant naissance A la face antérieure de la
carte (7) est guillochés, la distance entre les creux,
fespectivement les saillies, du guillochage étant un
multiple (2 A 3) de la longueur d’onde du rayon laser-
ulifisé ensuite pour appliquer sur la carte-les signes
contrastés. Un tube laser (9), piloté par une unité de
pilotage (10) comprenant un programme contenant
les indications A faire Tigurer sur-la earte, est ulilisé
pour diriger un rayonnement laser sur la carte. Les
rayons infrarouges sont absorbés par le noir de

fumée contenu dans la masse de la matidre ds la

carte qui s'échauffe, ce qui produit un changement
de couleur grice auquel apparaissent des signes
tels qu'une signature (12) et une photographie {13).

Rank Xerox (UK) Business Sesvices
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La présente invention a pour objet un procédé
de fabrication d'une carte informatique munie de
signes ainsi qu'une carte informalique munie de

. signes obtenus par la mise en oeuvre de ce procé-

dé.
Des cartes informatiques munies de signes,

_destinés notamment 2 les "personnaliser”, ¢’est-3-

dire-2 leur conférer des caractres propres 3 leur
possesseur, sont connues en Soi.

De telles cartes sont, jusqu'a présent, du type
dit "multicouches™ ou. en “sandwiches”, c'est-2-
dire qu'elles somt formées de fevilles de PVC
(chlorwe de polyvinyl), 3 nombre impair de cou-
ches, afin quil y ait une couche' médiane neutre
qui ne se déforme pas lorsque fa carte est cintrée.
La premidre couche, cBt8 recto, est transparents,

la dswidme couche étant constituée par une cou- -
"che de blocage d'absorption des rayons infrarou

ges.
L'application des signes, sur de telles cartes,
s'eflectue au rayon laser, le rayonnement étant
retenu par la couche absorbante et.produisant une
-carbonisation de celle-ci grice 2 laquelle la colora-

Linconvénient de telles cartes réside avant tout
dans le matériav utilisé, lequel est peu flexible, non
biodégradable, sa destruction conduisant A ta pro-
duction de dioxine el, de surcyoll, colteux.

Le but de la présente invention est de remédier
3 ces inconvénients..

Ce but est atteint griice aux moyens définis
dans Jes revendications 1 et 9,

Le dessin représents, 2 tire d’exempie, une
forme d'exécution de I'objet de Finvention.

La fig. 1 est une vue en perspective schémati-

que d’ung installation permettant I'obtention de
1a carte vierge, c'est-d-dire non munie des si-
gnes de personnalisation, et

La fig. 2 est une vue schémalique en perspecil-

ve ds linstaliation -permetiant Fapplication des-
dits signes sur la carte oblenue A Paide de
P'instaliation de la figure 1. :

Cette inslallation comprend un premier réci-
pient, désigné par 1, dans lequel on place une
matidre themmoplastique. pulvérulente (granulée),
moulable, par exemple un polycarbonate, et un

. dewxidme récipient, désigné par 2, dans lequel on
- place une matitre pulvérulents apte A absorber les
~vayons infrarouges, par exemple du carbono {noir

de fumée). La quantité de poudre de carbone par

.mppos1aupolywbonatevarierade4éz4pprn

(part par million) et sera de préférence de 8 ppm.

Ces deux récipients sont reliés par des

conduits 3 et 4, respectivement, A une installation

* mélangeuse 5 od s'effectue un mélange intime des

deux composants.
De 3, Ia matiére ainsi mélangée est acheminée

- dans un movle 6 od s'eflectue, A chaud, le moula-
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ge de cartes informatiques, dont Fune d'elle a 6t§
représentée en 7. Une telle carte pourra comporter
un microprocesseur, tel quiindiqué en 8, par exem-
ple, qui y sera incorporé lors du moulage. -

_ L'application des signes de personnalisation 2
la carte 7 s'effectuera 2 Iaide d'un tube laser tel le
tube 9 représenté A la figure 2, dont le rayon est
"pilol§”. Le programme de commande de ce 1ube
laser sera introduit dans Funité. de pilotage repré-
sentée schématiquement en 10. Ce programme
sera constiteé par une disquette ou par une bande
magnétique ov tout autre support, les indications
étant du type digital.

L'élaboration d'un tel programme, qui ne sera
pas décrite ici en détail, étant étrangdie A Ja pré-
sente invention, s'effectue de fagon connue en soi.
C'est ainsi que T'on pourra enregistrer limage du

-+ visage du futur porteur de la carte, A F'aide d'une

caméra, comme on pourra également enregistrer
sa signature, également A Faide d'une caméra, les
informations analogiques foumnies par ces caméras
devant ensuite Etre “digitalisées™ pour &tre utili-
sées par Funité. 10 de pilotage du laser,

Le rayonnement laser, indiqué schémalique-
ment en 11 3 la figure 2, est envoyé sur la carte 7.
Lo fait que les rayons infrarouges soient absorbés

" par lo carbone (noir de fumée) produit un échauffe-

ment provoquant une modification de la couleur de
la masse. Des signes, en Foccumence la signature

* du porteur indiquée en 12 et sa photographie indi- .

quée en 13, apparaissent alors sur la carle.

L'expérience a montré que, pour-que le résultat
soit salisfaisant, ¢'est-3-dire que les signes soient
bien contrasiés, il faut que Pétat de surface de la
face antérieure de 1a carte, sur laquells les- signes
doivent Etre visibles, soit fonction de la longueur
d'onde du rayon laser utilisé.

C'est ainsi que cet état de surfacs, ou rugosits,
sera de préférence un guillochage que V'on -appli-
quera préalablement sur la face intérieure du mou-
lo destinée 3 réaliser la face antérieure de la carte..
La distance entre les saillies de ce guillochage, ou
entre les creux, que ce guillochage soit formé de
fignes paralitles ov d’un réseau de lignes parali-
les se croisant, devra éire de 2 2 3 fois la longueur
d'onde du’ laser, lequel sera, de préférence, un
laser YAG ds longueur d'onde de 1084 nanome-
tres. Si le rapport entre Ia distance entre les é15-
ments du refief de la face antéricuie do la caite et
la longueur d'onde du laser est respects, la qualits
des signes appliqués sur la carte par le laser est la
meilleure.

It est 2 remarquer qu'il n'est pas nécessaire
que toute la surface aniérieure de la carte présente
la rugosité désirée pour Fapplication des signes,
mais que Fon pourra prévoir le cas ol seules des
2ones de celle-ci ol, précisément, les signes doi-

“vent apparaflre, soient ainsi prépardes.
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I est égalément 2 remarquer que, afin d'éclair-

" cir la carle'que la présence du noir de fumée a

tendance 2 foncer, on pourra ajouter dans le réci-

pient 1 (fig. 1), avant le mélange avec. le noir do

fumée, un pigment pulvérulent fluorescent, en
méme quantité que lo noir de fumée.

Enfin, on pourra apposer sur la face antérieure
de Ia carie, une fois les signes appliqués sur celle-
¢i, une couche de laque transparente de protection.
Lo cas échéant, cetto couche pourrait &tre appli-
quée avant les signes de personnalisation.

Revendications

1. Procédé de fabrication d'une carte informati-
que munie de signes, caractérisé par le fait
qu'on utifise une matidre thermoplastique pul-
vérulente 2 laquelis on mélange un matériau
pulvérulent aple A absorber les rayons infra-

- Touges, réalise Ia carte 2 I'aide do ladite matia-
re, par moulage 2 chaud, puis soumet ladite
carte & Paction. d'un rayon laser piloté produi-
sant un échauffement de la matidre absorbant
les rayons infrarouges tel que les zones ainsj
échaufffes subissent des modifications de
couleur grice auxquelles apparaissent lesdits
signes, la face intérieure de la paroi du moule
sur faquelle est moulée Ia face de la carte o)
doivent apparaitre les signes présentant un
refief dont la distance entre les creux, respecti-
vement les saillies, est un mulliple de la lon-
guewr d'onde du rayon laser. utilisé.

2.. Procédd suivant la revendication 1, caractérisé
par le fait qu'on utifise, comme matidre absor-
bant les rayons infrarouges, du noir de fumée.

3 Procédé suivant la revendication 2, caractSriss

parlefaitquelaquanmédenonrdefuméepar

rapport 3 la matitre thermoplastique. de base
varie de 4 A 24 ppm.

4. Procé’désuivamlarevendiwﬁoﬂ.caractérisé

par lo fait que, aux fins d'éclaircir la coulsur do-

la carte, on ajoute au mélange, avant lo moula-
ge, de la matidre pulvérulente fluorescente.

- B Proeédé'suivamlarevendiwﬂonet.wactéﬁsé.
par le fait quo la quantité de matidre fluores-

cemparmpporlhlamauérethennoplasbque
de base varie do 4 A 24 ppm.

6. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé
par lo fait qu'on utilise un moule dont Ia distan-
Ce enlre les creux ou entre les saillies du refief
de Ia face inteme donnant naissance A la face
de la carle sur laquello doivent apparafire Jes-
dits. signes se situe entre 2 4 3 fois la longueur
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d'ondo du rayon laser utifisé.

7. Procédé suivant la revendication 1, caractSrisé
par le fait qu'on utilise un moule dont Ie reliet
de Ia face inteme ost un guillochage.

8 Procédé suivant ta revendicanons caractérisé
-par lo fait qu'on utiise un rayon laser ayant
une longueur d’onde de P'ordre de 1000 nano-
métres.

9. Carte informatique munie de signes obtenve
par Ia mise en oeuvie du procSdé svivant la
revendication 1.
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@ Procédé de fabrication d'une carte informatique munie de signes et carte Informatique munle de
signes obtenue par la mise en oeuvre de ce procédé. . )

- ® Uns carte informatique (7) est oblenue par

theimo-moulags d'un mélange de polycarbonaté pul-
Vérulent avec du noir de fumée A raison de 8 ppm
decedemierparrapporth-lamaﬁérethenno-
durdmbladabase.lafécaimdolaparoidu
moule donnant naissance 3 la face antérieure de la
carte(?)estguillochée.!ad‘lstanceemrelescrew(,
respectivement les saillies, du guillochage étant un

* multiple (2 3) de la longueur d'onds du rayon laser

ulilisé ensuite pour appliquer sur la carte les signes
contrastés. Un tube laser (9), piloté par une unité de
pilotage (10). comprenant un programme contenant
les indications 2 faire figurer sur la carte, est utilisé
pour diriger un rayonnement laser sur la carte. Les
rayons- infrarouges somt abserbés par Is noir de
fumée contonu dans la masse de la. matidre de la
carte qui s'échautle, ce qui produit un changement
de covleur grice augquel apparaissent des signes
tels qu'une signature (12) et une photographie (13).
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